i
. . . . . upoecC
Fusion360 im Dreidimensionalen

Wir konstruieren eine Schraube

Schrauben Schaft erstellen (Zylinder)
Gewinde hinzufligen

Schraubenkopf erstellen (Polygon)
Schraubenkopf duplizieren

Schraubenelemente Joinen
Mutter erstellen

N o U s W NhPeE

Mutter skalieren
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1. Schrauben Schaft erstellen

S2rBEOH M a BSE b = B S

SKIZZE ANDERN + ZUSAMMENFUGEN KONSTRUEREN « PROFEN » EINFOGEN + ERSTELLEN ~ ZUSATZMODULE = AUSWAHLEN =

<+ BROWSER el B Neue Komponente

4 K Schliisselanhanger Werkst: ® @1 extrusion E

[> E1 Benannte Ansichten i=p Drehen
(& Sweeping ) @ ELEMENT BEARBETEN

E_,‘j, Einheiten: mm

D [0 FJ Ursprurg o) emenung ol

> & Rooe Dwchmesser (700 -
Steg Hohe P
Bohrung H Vorgang [:’ﬁ Neuer Korper i
g Gewinde
(2 quader oK Abbrechen
() Zylinder )

@ Kugel Erstellt einen Volumenkarper-Zylinder

© Torus Wihlen Sie eine Ebene aus, zeichnen Sie einen Kreis,
g Spuke und geben Sie dann die Hhe des Zylinders an.

@ Leitung
Anordnung &>
mﬂ Spiegein

& Verdicken

[ s

@ Begrenzungsfillung
% Form erstellen
[T Basiselement erstellen

5 Metz erstellen

Q@ Qi O B Skizzierkurve

KOMMENTARE o |
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2. Gewinde hinzufugen

IEl

S Bo @,

« BROW | BROWSER el
PRe U e @ crovorisnop [O

D D EJ Benannte Ansichten

[ Einheiten: mm

D D @ B3] Ursprung

D 4 Q B Kormper

D Q@ O Korpert

D

D

VKOMIJ‘ KOMMENTARE el

(o Herp §

?—D

o-a

Z= ] i —
FoaE @S & = =)
ANDERN v ZUSAMMENFUGEN v = KONSTRUEREN~ ~ PRUFENv  ENFUGEN~ ~ERSTELLENv  ZUSATZMODULE~v  AUSWAHLEN v -
[ Neue Komponente i |
Groe an, oder halten 4
@1 extrusion £ © ELEMENT BEARBEMEN
i) Drehen
S oo (IR
Sweepin
® g Modeliet (3
Erhebung
o VoleLs.. @
(& Rippe
Gewind... Metrisches ISO-Profi -
BEE steg
—————————— Groe  7.0mm -
Bohrung H
Bezeich.. M7x1 -
Quader Fiigen Sie zylindrischer Geometrie interne oder Hasse SUES v
externe Gewinde hinzu. Gewinde konnen dekorativ : .
(@) zylinder oder in der Geometrie modelliert sein. Richiumg EEECES
© Kugel Wihlen Sie eine zylindrische Fliiche aus, und legen Grotes. O
© T Sie dann die Gewindespezifikationen fest.
orus
& spule oK Abbrechen
QLEINHQ N N, S S ST SN
Anordnung
(i@ spiegein
€2 Verdicken
& Begrenzungsfulung
@) Form erstellen
(3, Basiselement erstellen
(&) Netz erstellen

1 Flache | Radius : 3.442 1




[~ skizzenbematiung
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3. Schraubenkopf erstellen (Polygon

(PO BoO@H B I&@PE a0

MODELL~ SKIZZE ~

MR W

AUSWAHLEN v ‘SKIZZE BEENDEN

[i4 skizze erstellen

p o= Linie
Rechteck

Kreis.

@ Elipse
Nut
7 spline

7\ Konische Kurve

-i- Punkt

A Text

(" Rundung

- Stutzen T

-/ Dehnen

~|- Lasen
B skalierungsmanstab

il Versatz o
[l spiegein

& Runde Anordnung

g
OR9ROREET &b

o Rechieckige Anordnung
Projizieren/Enschisfien .

{{ skizzenbemakung D

& Skizze beenden

Q= A B>

‘Skizze beenden



3. Schraubenkopf erstellen (Polygon
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BN >~ B=@H I
SKIZZE v

« BROWSER ) el
PR ® @ (icntgespeichert) [0}

D EJ Benannte Ansichten

[ Einheten: mm

EJ  Ursprung

Kérper

il
£, skizzen,

D
D
D

Lol ol el

KOMMENTARE Ll

R S CL__Q

B @ =

ZUSAMMENFUGEN v KONSTRUIEREN v PROFEN v

1l &5,

ERSTELLEN »

[ Neue Komponente

(1 extrusion E

& Drenen

@ sweeping

[ Erhebung

(& Riope

BEE steg

Bohrung H

£ Gewinde

(@) uader

(@) zylnder

@ Kugel

©) Torus

& spuke

@ Leitung
Anordnung

(I spiegein

&2 Verdicken

& X

ANDERN v

Fiigt einem geschlossenen Skizzierprofil oder einer
ebenen Flache Tiefe hinzu

Wabhlen Sie das Profil oder die ebene Flache aus, und
geben Sie dann den Abstand e Extrusion an.

& Begrenzungsfilung
(@ Form erstellen
() Basiselement erstellen

& Netz erstellen

o = =,

EINFUGEN v ~ ERSTELLEN v ZUSATZMODULE v AUSWAHLEN v

Profil

© ELEMENT BEARBEMEN

_ 2 ausgewaht 89

&Y Qr BE e

Abstand [om =

DX —"
Richtung 2y Eine seite -
Vorgang (T Never Korper  +
Grenzen || Abstand -

OK Abbrechen

2 Profile | Winkel : 0.0 deg

&
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4. Schraubenkopf duplizieren Labeck

WP Schiiissel.scha)v1* X | @ Unbenannt* x| ~
| Holef@@aBsdy b # = 5
+
ST B=E@H L = = -
I i SKIZZE v ERSTELLEN ¥ ANDERN v ZUSAMMENFUGEN~v = KONSTRUEREN~ ~ PRUFEN~ ENFUGEN~ ERSTELLENv ~ ZUSATZMODULE~  AUSWAHLEN ¥ Tt
. = : : . s < M| g
|« srOWsER ol 3 ¥
P ® @ (ichtgespeichert) [O)
D EJ Benannte Ansichten
Q Einheiten: mm
D @ BJ ursprung
49 L, Koper,,
@ (O «Kerpert : §
208 oy
| ¢3» Verschieben m
DB SKZZe B Komponenten aus Korpern erstellen
I§] Auswahisatz erstellen
| @ Material
@ Darstelung a
< far Ober’
Eigenschaften
Als STL speichern
Kopieren
Ausschneiden
Einfiigen
(G Loschen
.| @ Entfernen
@ Ein-fausblenden
Auswihibare/Nicht auswahibare
In Fenster suchen
| ommentare ol : C-ame Q- G- B8 : : : : Korper

Me» by DE@aT



. rSFABLAB-
4. Schraubenkopf duplizieren Hbeck

a)v1* X | @ Unbenannt* x| -~
e —
NS BE@H MR A @SYE B O = B o
| B | [ i : - ; ;
SKIZZE v ERSTELLEN ¥ ANDERN ZUSAMMENFOGEN+  KONSTRUERENw ~ PROFEN~  ENFUGEN~ ERSTELLENw = ZUSATZMODULEw = AUSWAHLEN ¥
|« BROWSER : ol © VERSCHEBEN
4l (icht gespeichert) TORIN Auswahl [} 1 ausgewant X .
D B Benannte Ansichten Obiekt dJ D =
[ Einhetten: mm Transformieren
D @ BJ ursprung [N
49 £, Kopen, Drehpunkt festiegen |
@ O Kopert Abstand X [oom |
v (= ) Avstna ¥ CET—
D ol = . — BT
| Loschen (% | ({ pruckenZiehen |
iale e - Winkel X [00deg v
Rickgangig 4 | ~
~ S — Winkel Y 0.0 deg v
Verschieben €9 | | Bohrung |
S s Winkel Z 0.0 deg v
Skizze ¥ |
@© Orbitmittelpunkt festiegen P oK Abrecan
& Orbitmittelpunkt zuricksetzen
[ Komponenten aus Korpern erstellen
IE Auswahisatz erstellen
Material
@ Darstelung
<f fiir Oberflach
Eigenschaften
Als STL speichern -15.00 mm [ %
=
Kopieren
Ausschneiden Cirt
Einfligen
«® Entfernen
@ EinJ/ausblenden
Auswahbare/Nicht auswahibare
In Browser suchen
In Fenster suchen
KOMMENTARE ol Grm W Q- G Krper

Ma» > D@ &



5. Schraubenelemente Joinen
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BN >~ BE@H It

1@ BEY B

# = bl 838 B S

SKIZZE » ERSTELLEN v ANDERN ~ ZUSAMMENFUGEN~ ~ KONSTRUERENw ~ PRUFEN~  ENFUGEN~ ~ ERSTELLENw = ZUSATZMODULEv  AUSWAHLEN~¥
<« BROWSER ol ({8 DrickeniZienen
A4 (Nicht gespeichert) [O}
D [ Benannte Ansichten BB Regebasierte Rundung
[ Enheten: mm @iFsse
. [0 B3 Urspring Schale
. z Entwurf
49 B, Ko, &
T8 oo B
o CRzED i
9 O Korper3 ] Fiache ersetzen Fiihrt Boolesche Operationen zwischen
Volumenkérpern durch
O (OB skzen By Flache teien
@« Wahlen Sie den Zielkérper und dann mindestens
Orper teien einen Werkzeugkorper aus, um einen Vereinigung:
Schnitt- oder Schnittmengenvorgang fiir das Ziel
@ sihouette geteit il
«$» Verschieben ]
B8 Ausrichten
Waterial
@ Darstelung A
Materialien verwalten
(G Loschen Entf
[ Atle berechnen Strg+B
Y Parameter andern
KOMMENTARE ol Ay o - E- 8-

CRES N 65@6?90%{

© KOMBINIEREN
Zielkorper
Werkzeugkbrper
Vorgang
Neue Komponente

Werkzeuge beibeha

R 1ausgewahlt 83

[ 1 ausgewant X
&y verbinden  ~
=}

OK Abbrechen

2 Korper

&



6. Mutter erstellen

W = e B8 B H

SKIEZZE ~ ERSTELLEN ~ AMNDERN v ZUSAMMENFUGEN + KONSTRUIEREN PRUFEN ~ EINFUGEN » ERSTELLEN v ZUSATZMODULE *  AUSWAHLEN

« BROWSER e ({E pruckenziehen a @ KOMBINIEREN

A (Nicht gespeichert) [O] (3 Rundung F - - - Zielkdrper [3 1 ausgewahtt

Regelbasierts Rundung

D FJ BenannteAnsichten Werkzeugkbrper
[ Einheten: mm ) @lrase Vorgang & Ausschneie...
Schale
D @ EJ ursprung x Heue Komponente @

407 (@ Entwurt

Werkzeuge beibehatten [

o m B vanstan
@ rorpes | () Kombinieren

[&] Flache ersetzen Fiihrt Boolesche Operationen zwischen
Volumenkérpern durch

[i] oK Abbrechen
FJ Skizzen

pRLe)
Do L)

By Fiache teilen

P— Wahlen Sie den Zielkérper und dann mindestens
) Kbrper teien en Werkzeugkérper aus, um einen Vereinigungs-,

’ Schnitt- oder Schnittmengenvorgang fiir das Ziel
€ sihouetts geteit o e

5+ Verschisben ]

BB Ausrichten

@ Darstelung A

Materialien verwalten
[Tk Loschen Entf
3 Alle berechnen Strg+B

¥ Paramster andem

C- - B~ - - s : 2Kerper
Me» M OBE0HG0L &

KOMMENTARE @ - : B : ‘@" sﬂ‘ Oﬁt
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6. Mutter erstellen

El->rea@Hr S Ba @S Bhn 0 = |
SKIZZE* ERSTELLEN » JANDERN * ZUSAMMENFOGEN+  KONSTRUEREN<® ~ PRUFEN~ = ENFOGEN+  ERSTELLENw  ZUSATZMODULE~® = AUSWAHLEN ¥ ,.“Qm KFW_I‘

<4 BROWSER 8|
PR ® fa_ichtgespeichert) [O]

[ £ BenannteAnsichten

_ [ Ennheten: mm

D @ B urspung

4 DIFEEE
@ O «erpert
@ [0 xorper3

Skizzen

Y0
@ [O) schraube:t
G o

Wutter1 O

R v

KOMMENTARE LNl (@)v @ sz Q' @Y ﬁv e~
Her P OSEAGE0FO] .




2P BBE@H

SKIZZE~ ERSTELLEN~

[ B Benannte Ansichten
[ Eenheten: mm
D @ FJ ursprung
4 G B Korper
o (O Korpert
@ [ Korpers
4 G [, 58,
v B
@ (] schraube:1
D @ L) Muers,,

=

KOMMENTARE i

“errH 08BOBE0POSE

U@ S Y

| @ parstelung A

7. Mutter skalieren

it
@ =
ANDERN ~ ZUSAMMENFOGEN~ | KONSTRUEREN~ ~ PRUFEN+  ENFUGEN~ = ERSTELLEN~+
({3 Driickeniziehen a

(3 Rundung F

&R Regelbasierte Rundung

@) Fase

| @l senate

(@ entwurt

H] manstan

() Kombinieren Skaliert die Skizzenobjekte, Kérper oder
Komponenten
[#] Flache ersetzen

Wahlen Sie die zu skalierenden Objekte aus, und
geben Sie dann den Skalierungsfaktor an.

By Fische teilen

{0 Korper teilen

& sihouetie geteit

3+ Verschieben ]

BB ausricnten

Waterial

Materialien verwaten

(T Loschen

[E2 alle berechnen

Entf

Sirg8

> Parameter andem

erE O Q- O-E B

ZUSATZMODULE »

"SYFABLAB—

= s

AUSWAHLEN

@ ELEMENT BEARBEITEN

Objekte & 1 ausgewdhit Y
Punkt [} 1 ausgewsht X

Skalierungstyp [ ] Nicht einhetich -

Abstand X _1 05 i
Abstand Y’ 105
OK Abbrechen

1 Skizzierpunkt 1 Kérper | Min. Abstand : 8.778 mm

155 ]

o]

LU

beck
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Sonderschrauben

DIN 875
Fiir verselzie Licher

DIN 876 =
Bei ginseilig fehlendem
Plat fiir Schraubenkopf

Fiir zn grofi
pesankie Licher

3
2

DIN 599
Fligelkorkschraube

DIN 900
Drehmementschriube

1
echisgewindeschrauhe
fiir Linksgewinde

DIN BRET
Sonderschraube fir
M5 —MI1D

DIN 888
Wie DIN 887 M3 - M10 jedech
Auch fiir Zoll und seliene
Fwischengrafien = B. M&.7

DIN 879

Fiir Licher die aul’
Der falschen Seite
angesenkt wurden

DIN 880 £
Schravben in Feld-
stecher Form fiir
doppelt gebohrte
Lischer

DIN 902
Noppenerkennungs
schraube (M10)

fiir blinde Mitarbeiter

DIN 903
Bohrsenkgewindeschnei dschraube

DIN 881
Montageschraube firr
2u grefie Licher

Wl

DIN 882
Montageschraube fir
2u tief gesenkie Bohrungen

DIN 883
Sonderschraube zur
Werringerung der Montagezeit

Schraubenkopf mswechselbar

DIN 890

Fligel - GKI-

Schlitz — Inbus — Torx
Kreugschlitz - Schraube

DIN 891

Magnet - Schraubenkopf
Zum schnellen YortEuschen
einer Verschraubuang

DIN 892

Magnet — Schraubenkepl
Zum schnellen Vortiuschen
Einer Verschraubung

auch von hinten

DIN 884
leleskopschranbe
wann {weifal iher
die Linge bestehen

485
For wechselnde Winkelfehler

DI
Fiir Schlisselweite
13,17 und 19

DIN 906

Vario-
DIN 904 ol
Rohrzangen I/ s hraube ::::1&1 \.'w\::ﬁ\‘:wu stabiler
kopfschraube Awillingsscini mechanischer Verbindungen
TIEN 507 Gietrieheschraube Sonderschraube

Ausweichschraube

nur in Verwendung mit

mit Passfeder als
A ick

Gietriebeschr

DIN 893
Sonderschraube mit
Vorbereitung fir eing
Nolsprengung

DIN UNF
Einwegschranhe
i Ratschene fekischraube)

hraube
iubern von
Bobrungen

Ahzighhilfe f.doppels. Klebeband

J'-"—_"\

DIN 896

Klebe— Schraubenkopf
Zum schnellen Vortduschen
ciner Verschraubung

fir alle nichtmagnetischen
Werkstofle

Ahbgichhilfe £ .doppels. Klebehand

DIN 897
Wie DIN 894
jedoch auch ven hinten

DIN 898
Schlagschraube
Rei Bohrungen
ohne Gewinde




