
Erstunterweisung
Prusa FDM/FFF

Prusa 
MK3s, MK3.5,

MK4S, XL
& Core One L

FDM => Fused Deposition Modeling
FFF  => Fused Filament Fabrication



Technische Daten

Prusa XL
Bauraum 360x360x360mm
2 / 5 Fach Werkzeugwechsler
0,4mm Düsen
1,75mm Filament

Prusa MK3S+
Bauraum 250x210x210mm
0,6mm Düse
1,75mm Filament
1x Geschlossener Bauraum
1x 2,85mm Filament

Prusa MK3.5S
Bauraum 250x210x210mm
0,4 Düse
1,75mm Filament Prusa Core One L

Bauraum 300x300x300mm
0,4mm HF Stahl Düsen
1,75mm Filament
Filtersystem



Materialien
• PLA Prototypen, Figuren

Pro: günstig, sehr gutes Druckverhalten, Industriell Kompostierbar
Contra: schlechte Nachbearbeitung, Spröde, 40°C Erweichungstemperautur 

• PET/G Funktionsobjekte, Gehäuse
Pro: günstig, gutes Druckverhalten, gut Nachbearbeitbar
Contra: Warping* möglich, hohe Energiekosten, Verklebung kritisch, 60°C Erweichung

• TPU Flexible Elemente, Dichtungen
Pro: flexibel, sehr stabil
Contra: schlechte Nachbearbeitung, benötigt Erfahrung

• ABS/ASA Gehäuse, Funktionsobjekte
Pro: günstig, sehr gut Nachbearbeitbar, stabil, (UV Stabil), 100°C Erweichung
Contra: giftige Dämpfe, hohe Energiekosten, schwer Druckbar

• HIPS, PVA (Stützstrukturen)
• PA, PE, PC, PMMA (andere Chem. Beständigkeit)

* Warping => Verformen des Druckobjekts



Druckdateien

• Modelle aus dem Internet

• Selbst erstellt

• Dateiformat Volumenkörper in (.3mf/.Stl/.Obj)

• Dateien müssen „gesliced“ (zerteilt) werden.



Aufbau des 3D Druck Objekts

Rand (Brimm)

Wandlinien Infill (Innen Füllung)

Hilfs-/Stützstruktur

Bodenschicht

Deckenschicht



Die Inneren Werte zählen

• Verschiedene Innenfüllusmuster (Infill)

• Füllanteil
 

Geradlinig Gitternetz Konzentrisch Bienenwabe 3D Bienenwabe Gyroid

5% 15% 25% 40% 60% 80%

Dreiecke



Wichtige Infos
• Schichtstärken von 0,15-0,25mm meist ausreichend
• Infill zwischen 15-20% am besten (Gitternetz/Gyroid)
• TPU bei MK3S+ Extruderspannschraube lösen
• Nur Freigegebende PLA, PETG, TPU Filamente Drucken
• 0,25mm Düse für feine Drucke (bsp. Figuren)
• 0,6mm Düse für schnelle Drucke
• Kein Metall-Spachtel nutzen!
• Druckbett reinigen im kalten Zustand
• Verbrennungs- & Quetschgefahr
• In die Nutzungstablet eintragen
• Immer erste Schicht abwarten



DruckerauswahlIm Konfigurations-Assistent

Anklicken und Drucker auswählen



Slicerübersicht (einfach)

Objekt Bewegen

Objekt Skalieren

Objekt Drehen

Auf Fläche legen

Objekt Hinzufügen

Anordnen auf Platte

Druckeinstellung

Materialeinstellung

Druckerauswahl
Stützeinstellung
bei Überhänge
(in Luft drucken)

Infill-Einstellung
15-20% 
ausreichend

Randaktivierung
bei kleinen/hohen
Objekten

<0,1 Detailreich
0,1-0,15 Fein
0,2-0,25 Standard
>0,25 Grob/Schnell

Druckdatei erzeugen3D Editiermodus

Vorschaumodus



Slicerübersicht (mehrfabig)

Multimaterial-
Bemalung

Materialienauswahl
je Extruder

Materialienauswahl
für Objekten



Export & Abrechnung

Nach Umwandlung Datei auf 
Speicherkarte (MK3s) oder 
USB Stick (MK3.5/MK4/XL) 
abspeichern.

Wichtig nur die Speichermedien in den 
Druckern verwenden!



Ende Schnelleinweisung

Wo finde ich weiter Infos:
● E-Book Prusa Grundlagen des 3D Druck
● Mentoren/Community fragen

https://is.gd/bvNKLm
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