Erstunterweisu ng { -
Prusa FDM/FFF

FDM => Fused Deposition Modeling
FFF => Fused Filament Fabrication

P v i (R |

Prusa
MK3s, MK3.5,
MK4S, XL



Technische Dafen

Prusa MK3S+

Bauraum 250x210x210mm
0,6mm Duse

1,75mm Filament

1x Geschlossener Bauraum
1x 2,85mm Filament

Prusa XL

Bauraum 360x360x360mm

2 | 5 Fach Werkzeugwechsler
0,4mm Dusen

1,75mm Filament

Prusa MK3.5S

Bauraum 250x210x210mm
0,4 DUse

1,75mm Filament

Prusa Core One L
Bauraum 300x300x300mm
0,4mm HF Stahl Dusen
1,75mm Filament
Filtersystem

Prusa MK4s MMU
Bauraum 250x210x220mm
5 Fach Multimaterialwechsler

0,4mm HighFlow Diise / 0 25mm
‘ n5mm Filament J—




Materialien

PLA Prototypen, Figuren | |

Pro: gunstig, sehr gutes Druckverhalten, Industriell Kompostierbar
PET/G Funktionsobjekte, Gehause |

o) gunstig, gutes Druckverhalten, gut Nachbearbeitbar

TPU Flexible Elemente, Dichtungen

Pro: flexibel, sehr stabil

ABS/ASA Gehause, Funktionsobg'ekte
Pro: gunstig, sehr gut Nachbearbeitbar, stabil, (UV Stabil), 100°C Erweichung

HIPS, PVA (Stutzstrukturen)
- PA, PE, PC, PMMA (andere Chem. Bestandigkeit)




Druckdatei

Modelle aus dem Internet Thingiverse 5% 3 58

Selbst erstellt F

Dateiformat Volumenkorper in (.3mf/.Stl/.Obj)

- Dateien mussen ,gesliced” (zerteilt) werden.




'Aufbau des 3D Druck

Rand (Brimm)

Hilfs-/Stutzstruktur

Wandlinien e

Bodenschicht

!

/ \_



" Die Inneren Werte zihlen

Verschiedene Innenfullusmuster (Infill)

Geradlinig Gitternetz Konzentrisch Bienenwabe 3D Bienenwabe Gyroid Dreiecke

*

==

Fullantell
5%




' Wichtige Info

Schichtstarken von 0,15-0,25mm meist ausreichend
Infill zwischen 15-20% am besten (Gitternetz/Gyroid)
TPU bei MK3S+ Extruderspannschraube |0sen
Nur Freigegebende PLA, PETG, TPU Filamente Drucken
0,25mm Dduse fur feine Drucke (bsp. Figuren)
0,6mm Duse fur schnelle Drucke
Kein Metall-Spachtel nutzen!
Druckbett reinigen im kalten Zustand
| Verbrennungs & Quetschgefahr &

| Nutzungstablet elntragen




<t Druckerat

Prusa Research

Anklicken und Drucker auswéahlen MK4 Eamilie Mi{:—'..5 Familie

CORE Familie XL Multi-Tool Familie

Original Prusa MK4S
MMU3

p CORE O L Original Prusa XL - 2T Original Prusa XL - 5T |_| 0.4 mm Dise Original Prusa MK3.5 &
e iz Inp Input Shaper Alternative Diisen: MK3.55

HF0.4 mm Dise ' 0.4 mm Diise HF0.4 mm Diise 0.4 mm Diise

MK3 Familie

Original Prusa i3 MK35§
& MK35+

[ ]0.4 mm Diise
Alternative Disen:
[]0.25 mm Diise
0.6 mm Diise




Objekt Hinzufligen

Objekt Bewegen
Objekt Skalieren

Objekt Drehen

Auf Flache legen

g 'IicerUbersic'

L]

e @@

Filamente Drucker Printables Suchbegriff eingeben

ORIGINAL PRUSA i3 MK3

by Josef Prusa

: -. -0,
0,2-0,25 ¢

oy >0,25 Grob/

Normaler Modus ~ ‘\[j’,' Anmelden ~

Druckeinstellungen:

(@ 8oomseo  ~]et Druckeinstellung

Filament:

B 8 GenericPLA ~|=1—Materialeinstellung

Drucker:

=1 B Original Prusa i3 MK35 & MK35+ ~ | Gf— Druckerauswahl
s ~%—gtijtzeinstellung

Infill: | 15% ~| Rand:[] - S
—— e bei Uberhéange
s (in Luft drucken)

Infill-Einstellung
15-20%

. Randaktivierun
ausreichend g

bei kleinen/hohen
Objekten

Objektbearbeitung

[ Weltkoordinaten ~| x (o} v[d z0d

Drehen (relativ): E”Z° o

a Skalierungsfaktoren: IE”I %
GréBe [Welt]: IZS—”W“ 22 |mm

mp2Y Druckda
/ 4

Jetzt slicen



iceriibersicht

% *Unbenannt - PrusaSlicer-2.9.1 basiert auf Slic3r

Datei Bearbeiten Fenster Anzeige Konfiguration Hilfe

Druckplatte Druckeinstellungen Filamente Drucker Printables Suchbe ebe Normaler Modus ~ @ Anmelden ~

Druckeinstellungen:

i "—
@ 00, @ B 0.20mm SPEED

Filament:

-33_; MaterialicnatS
T

n.lcken.
nal Prusa MK4S MMU3 HF0.4 nozzle

Reinigungsvolumen...

vt 05 Materialienauswabhl

L Jcat 1.stl «—3

Jr Jcat 2.stl

fur Objekten

Jetzt slicen




Slice-Info

Filamentbedarf (g) - ‘ FabLab Abrechnung

Filamentbedarf (Meter)

Filamentbedarf (mm? Name: | DEIN NAME ‘Mitgliedsstatus: | Nichtmitglied

Kosten Zahlungsmethode: | Karte v |
Erwartete Druckzeit:

- Normaler Modus 30m Bitte diese Rechnungsnummer beim SumUp-Terminal angeben: 30NF
- Stealth Modus 30m

Gerat/Materiai: FDM-Drucker ‘ ‘ (pro Stunde)

Export G-Code

1.00 € HSNGERE

Gerat/Material: M-Drucker Material normal Menge: ‘ (pro Gramm)

+ Position hinzufiigen

Tatsachlich
gezahlter Betrag
(EUR): |2

Zwischensumme: 1.12 €
Spende (auto.): 0.88 €

Abrechnung abschicken



Ende Schnelleinwe

Wo finde ich weiter Infos:
e E-Book Prusa Grundlagen des 3D Druck
* Mentoren/Community fragen

GRUNDLAGEN
DES 30-DRUCKS

https://is.gd/bvNKLm




	Erstunterweisung Prusa FDM/FFF
	Folie 2
	Materialien
	Druckdateien
	Aufbau des 3D Druck Objekts
	Die Inneren Werte zählen
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 10
	Folie 11
	Folie 12
	Folie 13

