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Bildnachweis: http://www.spiegel.de/fotostrecke/von-der-industrie-1-0-bis-4-0-fotostrecke-125537.html
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Produktentwicklung gestern ‘)

: :
Entwicklung von Prototypenfertigung
Spezialisten

!

* Lange Iterationszyklen

durch Spezialisten

e Hohe Entwicklungskosten




Innovative Fertigungstechnologien (?%

3D-Druck

Liibeck

Vorteile:

 Neue Designmoglichkeiten

* Relativ geringer Platzbedarf

* Keine Formfertigung notwendig
* Bedienung schnell erlernbar

* Geringe Anschaffungskosten

Nachteile:

* Langsamer Fertigungsprozess

* Keine Serienfertigung

* i.d.R. raue Oberflachenbeschaffenheit
* i.d.R. geringe Festigkeit
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Innovative Fertigungstechnologien

3D-Druck

Ipritzguss

30-Druck

stiickzahl »

Vorteile:

 Neue Designmoglichkeiten

* Relativ geringer Platzbedarf

* Keine Formfertigung notwendig
* Bedienung schnell erlernbar

* Geringe Anschaffungskosten

Nachteile:

* Langsamer Fertigungsprozess

* Keine Serienfertigung

* i.d.R. raue Oberflachenbeschaffenheit
* i.d.R. geringe Festigkeit
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Kanvéntionel e Ferigungsiaifahren
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Innovative

-ertigungstechnologien

CNC-Fraser

Vorteile:

* Etabliertes Verfahren
 Komplizierte Werkstucke herstellbar
* Genaue Malieinhaltung

* Bis 5-Achsen-Fertigung moglich

* Viele Materialien bearbeitbar

Nachteile:

e Zur Bedienung Expertise notwendig
* Relativ hohe Anschaffungskosten

* Hohes Gefahrenpotential
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Vorteile:

e Sehr schnelle Resultate

* Simple Bedienung

* i.d.R. geringe Materialkosten

Nachteile:

* Wenige geeignete Materialien

e Auf 2D beschrankt

* In GroB3serien anderen Verfahren unterlegen




Produktentwicklung morgen “)

Spezialisten * Internen Werkstatten

Prototyp Eblab
e dbLabs

_ Prototypenfertigung in:
Entwicklung von « Techshops

* Kurze Iterationszyklen

e Know-how intern vorhanden
* Geringere Kosten
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Fablab

e Raum fir Kreativitat und Innovation
* Offene High-Tech-Werkstatt

e Unterstutzung bei der Produktentwicklung durch:

* Maschineneinweisungen und Bereitstellung der Maschinen
* Workshops

e Erforderlich: Selbststudium
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FabLabs im Kontext (Fabtas
NC

e Unterstltzung von Fablabs richtet sich in der Regel an StartUps und
KMUs

* Einbettung in Infrastruktur ermoglicht optimale Unterstiutzung
* In Libeck: Uni/FH und Griindercube

Uni und FH: Grindercube:
Grinder, Junge Grindungsunterstiitzung in
Unternehmen und Ideen Organisation und Finanzierung

Niedrigschwellige
Umsetzung neuer
Ideen in StartUps
FablLab: und Jungen
Wirtschaftsjunioren: Fertigungstechnologie und Unternehmen
Wirtschaftliche Expertise Wissen bezlglich
Prototypenentwicklung




Ausblick Industrie 4.0 “a;

 Erhoéhter Automatisierungsgrad
* Weniger Serienproduktionen mehr Individuelle Produktion
* Neue Geschaftsmodelle

Beispiel: Individuelle Brillengestelle mittels 3D-Scan
Heute:

e 2-3 Gestell-Grolien

* Vorgefertigte Designs
Morgen:

 Exakt angepasste Gestelle
* Individuellem Design




Vielen Dank fur Ihre Autmerksamkeit
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Openlab-Day
Donnerstags



